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WXL-1,5D-DE

Fresatura | Metallo duro

= Fresain metallo duro con rivestimento WXL
= Per acciaio,inox, rame

= 2 eliche, applicazioni 1,5xD,piatta

PKCIN P G O) O) O O
~45HRC ~55HRC ~3SHRC | ~350HB

—;\‘W!O

CARBIDE :
WXL 30 AT 0~002
EDP 4 D L | d Prezzi EDP z D L | d Prezzi

3181801 2 0,1 45 0,15 4 3181846 2 4,6 50 6,9 6

3181802 2 0,2 45 0,3 4 3181847 2 4,7 50 7,1 6

3181803 2 0,3 45 0,45 4 3181848 2 4,8 50 7,2 6

3181804 2 0,4 45 0,6 4 3181849 2 4,9 50 74 6

3181805 2 0,5 45 0,75 4 3181850 2 5 50 75 6

3181806 2 0,6 45 09 4 3181851 2 51 50 7,7 6

3181807 2 0,7 45 1,1 4 3181852 2 52 50 7.8 6

3181808 2 0,8 45 1.2 4 3181853 2 53 50 8 6

3181809 2 0,9 45 1,4 4 3181854 2 54 50 8,1 6

3181810 2 1 45 1,5 4 3181855 2 55 50 83 6

3181811 2 1,1 45 1,7 4 3181856 2 5,6 50 8,4 6

3181812 2 1.2 45 1.8 4 3181857 2 57 50 8,6 6

3181813 2 1.3 45 2 4 3181858 2 58 50 8,7 6

3181814 2 1.4 45 2,1 4 3181859 2 59 50 8,9 6

3181815 2 1.5 45 2,3 4 3181860 2 6 50 9 6

3181816 2 1.6 45 2,4 4 3181880 2 8 60 12 8

3181817 2 7 45 2,6 4 3181900 2 10 70 15 10

3181818 2 18 45 2,7 4 3181920 2 12 75 18 12

3181819 2 19 45 29 4

3181820 2 2 45 3 4

3181821 2 2,1 45 3,2 4

3181822 2 2,2 45 33 4

3181823 2 23 45 3,5 4

3181824 2 24 45 3,6 4

3181825 2 25 45 3,8 4

3181826 2 2,6 45 39 4

3181827 2 2,7 45 41 4

3181828 2 2,8 45 4,2 4

3181829 2 2,9 45 4,4 4

3181830 2 3 45 4,5 6

3181831 2 31 45 4,7 6

3181832 2 32 45 4,8 6

3181833 2 33 45 5 6

3181834 2 34 45 51 6

3181835 2 35 45 53 6

3181836 2 3,6 45 54 6

3181837 2 3,7 45 5,6 6

3181838 2 38 45 57 6

3181839 2 39 45 59 6

3181840 2 4 45 6 6

3181841 2 4,1 50 6,2 6

3181842 2 4,2 50 6,3 6

3181843 2 4,3 50 6,5 6

3181844 2 4,4 50 6,6 6

3181845 2 4,5 50 6,8 6




WXL-2D-DE

Fresatura | Metallo duro

e g e EE

= Fresain metallo duro con rivestimento WXL
= Per acciaio,inox, rame

= 2 eliche, applicazioni 2xD,piatta

PKCIN P G O) @ O O
~45HRC ~55HRC ~3SHRC | ~350HB

EmE AN KM !
FIT

CARBIDE o
AL Y OE?J.(ZB 02531.(2)2
EDP z D L | d Prezzi EDP z D L | d Prezzi

3182001 2 0,1 45 0,2 4 3182046 2 4,6 50 9,2 6

3182002 2 0,2 45 0,4 4 3182047 2 4,7 50 9,4 6

3182003 2 03 45 0,6 4 3182048 2 4,8 50 9,6 6

3182004 2 04 45 038 4 3182049 2 4,9 50 9,8 6 2
3182005 2 0,5 45 1 4 3182050 2 5 50 10 6 =1
3182006 2 0,6 45 1,2 4 3182051 2 51 50 10,2 6 T
3182007 2 0,7 45 14 4 3182052 2 52 50 10,4 6 o
3182008 2 038 45 1,6 4 3182053 2 53 50 10,6 6 ©
3182009 2 09 45 1,8 4 3182054 2 54 50 10,8 6 ‘5)'
3182010 2 1 45 2 4 3182055 2 55 50 1 6 =
3182011 2 1 45 2,2 4 3182056 2 56 50 11,2 6 o
3182012 2 1,2 45 24 4 3182057 2 57 50 114 6 o
3182013 2 1.3 45 2,6 4 3182058 2 58 50 11,6 6 3
3182014 2 14 45 28 4 3182059 2 59 50 11,8 6 8
3182015 2 1,5 45 3 4 3182060 2 6 50 12 6 o
3182016 2 1,6 45 32 4 3182061 2 6,1 60 12,2 8 )
3182017 2 1.7 45 34 4 3182062 2 6,2 60 12,4 8

3182018 2 1.8 45 3,6 4 3182063 2 6,3 60 12,6 8

3182019 2 1.9 45 3,8 4 3182064 2 6,4 60 12,8 8

3182020 2 2 45 4 4 3182065 2 6,5 60 13 8

3182021 2 2,1 45 4,2 4 3182066 2 6,6 60 13,2 8

3182022 2 2,2 45 44 4 3182067 2 6,7 60 13,4 8

3182023 2 2,3 45 4,6 4 3182068 2 6,8 60 13,6 8

3182024 2 24 45 4,8 4 3182069 2 6,9 60 13,8 8

3182025 2 25 45 5 4 3182070 2 7 60 14 8

3182026 2 2,6 45 52 4 3182071 2 7,1 60 14,2 8

3182027 2 2,7 45 54 4 3182072 2 7,2 60 14,4 8

3182028 2 2,8 45 56 4 3182073 2 7,33 60 14,6 8

3182029 2 29 45 58 4 3182074 2 74 60 14,8 8

3182030 2 3 45 6 6 3182075 2 7,5 60 15 8

3182031 2 3,1 45 6,2 6 3182076 2 7,6 60 15,2 8

3182032 2 32 45 6,4 6 3182077 2 7,7 60 15,4 8

3182033 2 33 45 6,6 6 3182078 2 7,8 60 15,6 8

3182034 2 34 45 6,8 6 3182079 2 79 60 15,8 8

3182035 2 35 45 7 6 3182080 2 8 60 16 8

3182036 2 3,6 45 72 6 3182081 2 8,1 70 16,2 10

3182037 2 B 45 74 6 3182082 2 8,2 70 16,4 10

3182038 2 38 45 7,6 6 3182083 2 83 70 16,6 10

3182039 2 BIS) 45 78 6 3182084 2 8,4 70 16,8 10

3182040 2 4 45 8 6 3182085 2 85 70 17 10

3182041 2 4,1 50 82 6 3182086 2 8,6 70 17,2 10

3182042 2 4,2 50 84 6 3182087 2 8,7 70 17,4 10

3182043 2 4,3 50 8,6 6 3182088 2 838 70 17,6 10

3182044 2 44 50 838 6 3182089 2 89 70 17,8 10

3182045 2 4,5 50 9 6 3182090 2 9 70 18 10




WXL-2D-DE

Fresatura | Metallo duro

e 2 e T

Fresa in metallo duro con rivestimento WXL
Per acciaio,inox, rame

2 eliche, applicazioni 2xD,piatta

PKCIN P G O) O) O O
~45HRC ~55HRC ~3SHRC | ~350HB

EmE AN KM !
FIT

CARBIDE o
AL Y 02?01.(2)3 OE%'.(Z)Z
EDP z D L | d Prezzi EDP z D L | d Prezzi

3182091 2 91 70 18,2 10 3182136 2 13,6 85 27,2 12

3182092 2 9,2 70 18,4 10 3182137 2 13,7 85 27,4 12

3182093 2 9,3 70 18,6 10 3182138 2 13,8 85 27,6 12
[e] 3182094 2 9,4 70 18,8 10 3182139 2 13,9 85 27,8 12
5 3182095 2 9,5 70 19 10 3182140 2 14 85 28 12
T 3182096 2 9,6 70 19,2 10 3182145 2 14,5 90 29 16
o 3182097 2 @7 70 19,4 10 3182150 2 15 90 30 16
© 3182098 2 9,8 70 19,6 10 3182155 2 15,5 920 31 16
k7 3182099 2 9,9 70 19,8 10 3182160 2 16 90 32 16
= 3182100 2 10 70 20 10 3182165 2 16,5 920 33 16
—_ 3182101 2 10,1 75 20,2 12 3182170 2 17 920 34 16
g 3182102 2 10,2 75 20,4 12 3182175 2 17,5 920 35 16
3 3182103 2 10,3 75 20,6 12 3182180 2 18 90 36 16
8 3182104 2 10,4 75 20,8 12 3182185 2 18,5 100 37 20
o 3182105 2 10,5 75 21 12 3182190 2 19 100 38 20
[N 3182106 2 10,6 75 21,2 12 3182195 2 19,5 100 39 20

3182107 2 10,7 75 214 12 3182200 2 20 100 40 20

3182108 2 10,8 75 21,6 12 3182210 2 21 105 42 20

3182109 2 10,9 75 21,8 12 3182220 2 22 105 44 20

3182110 2 11 75 22 12 3182230 2 23 120 46 25

3182111 2 111 75 22,2 12 3182240 2 24 120 48 25

3182112 2 11,2 75 224 12 3182250 2 25 125 50 25

3182113 2 11,3 75 22,6 12 3182300 2 30 140 60 32

3182114 2 11,4 75 22,8 12

3182115 2 11,5 75 23 12

3182116 2 11,6 75 23,2 12

3182117 2 11,7 75 234 12

3182118 2 11,8 75 23,6 12

3182119 2 11,9 75 23,8 12

3182120 2 12 75 24 12

3182121 2 12,1 85 24,2 12

3182122 2 12,2 85 244 12

3182123 2 12,3 85 24,6 12

3182124 2 12,4 85 24,8 12

3182125 2 12,5 85 25 12

3182126 2 12,6 85 25,2 12

3182127 2 12,7 85 254 12

3182128 2 12,8 85 25,6 12

3182129 2 12,9 85 25,8 12

3182130 2 13 85 26 12

3182131 2 131 85 26,2 12

3182132 2 13,2 85 26,4 12

3182133 2 13,3 85 26,6 12

3182134 2 13,4 85 26,8 12

3182135 2 13,5 85 27 12




WXL-3D-DE

Fresatura | Metallo duro

= Fresain metallo duro con rivestimento WXL
= Per acciaio,inox, rame

= 2 eliche, applicazioni 3xD,piatta

PKCIN P G O) @ O O
~45HRC ~55HRC ~3SHRC | ~350HB

EmE AN KM !
FIT

CARBIDE 5
AL M 02?01.(2)3 OE%'.(Z)Z
EDP z D L | d Prezzi EDP z D L | d Prezzi
3182401 2 0,1 45 0,3 4 3182446 2 4,6 55 13,8 6
3182402 2 0,2 45 0,6 4 3182447 2 4,7 55 14,1 6
3182403 2 0,3 45 0,9 4 3182448 2 4,8 55 14,4 6
3182404 2 04 45 1.2 4 3182449 2 4,9 55 14,7 6 e
3182405 2 0,5 45 1,5 4 3182450 2 5 55 15 6 =1
3182406 2 0,6 45 18 4 3182451 2 51 55 153 6 T
3182407 2 0,7 45 Al 4 3182452 2 52 55 15,6 6 o
3182408 2 038 45 24 4 3182453 2 53 55 15,9 6 ©
3182409 2 09 45 2,7 4 3182454 2 54 55 16,2 6 ‘5)’
3182410 2 1 45 3 4 3182455 2 55 60 16,5 6 =
3182411 2 1 45 33 4 3182456 2 56 60 16,8 6 o
3182412 2 1,2 45 3,6 4 3182457 2 57 60 17,1 6 o
3182413 2 1.3 45 39 4 3182458 2 58 60 17,4 6 3
3182414 2 14 45 4,2 4 3182459 2 59 60 17,7 6 8
3182415 2 1,5 45 4,5 4 3182460 2 6 60 18 6 o
3182416 2 1,6 45 4,8 4 3182465 2 6,5 65 19,5 8 )
3182417 2 1.7 45 51 4 3182470 2 7 65 21 8
3182418 2 1.8 45 54 4 3182475 2 7,5 70 22,5 8
3182419 2 1.9 45 57 4 3182480 2 8 70 24 8
3182420 2 2 45 6 4 3182485 2 85 70 255 10
3182421 2 2,1 45 6,3 4 3182490 2 9 75 27 10
3182422 2 2,2 45 6,6 4 3182495 2 9,5 75 28,5 10
3182423 2 2,3 45 6,9 4 3182500 2 10 80 30 10
3182424 2 24 45 72 4 3182510 2 11 80 33 12
3182425 2 25 45 75 4 3182520 2 12 90 36 12
3182426 2 2,6 45 78 4 3182560 2 16 110 48 16
3182427 2 2,7 45 8,1 4 3182580 2 18 130 54 16
3182428 2 2,8 45 84 4 3182600 2 20 130 60 20
3182429 2 29 45 8,7 4
3182430 2 3 45 9 6
3182431 2 3,1 45 93 6
3182432 2 32 45 9,6 6
3182433 2 33 45 9,9 6
3182434 2 34 45 10,2 6
3182435 2 35 45 10,5 6
3182436 2 3,6 45 10,8 6
3182437 2 B 45 1,1 6
3182438 2 38 45 14 6
3182439 2 BIS) 45 11,7 6
3182440 2 4 50 12 6
3182441 2 4,1 50 12,3 6
3182442 2 4,2 50 12,6 6
3182443 2 4,3 50 12;9; 6
3182444 2 44 50 13,2 6
3182445 2 4,5 50 13,5 6




WXL-4D-DE

Fresatura | Metallo duro

—— & o e —— -

= Fresain metallo duro con rivestimento WXL
= Per acciaio,inox, rame

= 2 eliche, applicazioni 4xD,piatta

PKCIN P G O) O) O O
~45HRC ~55HRC ~3SHRC | ~350HB

EmE AN KM !
FIT

CARBIDE o
AL Y OE?J.(ZB 025;.(2)2
EDP z D L | d Prezzi EDP z D L | d Prezzi

3182602 2 0,2 45 0,8 4 3182647 2 4,7 55 18,8 6
3182603 2 0,3 45 1,2 4 3182648 2 4,8 55 19,2 6
3182604 2 0,4 45 1,6 4 3182649 2 4,9 55 19,6 6
[e] 3182605 2 0,5 45 2 4 3182650 2 5 60 20 6
5 3182606 2 0,6 45 24 4 3182651 2 5,1 60 204 6
T 3182607 2 0,7 45 28 4 3182652 2 52 60 20,8 6
o 3182608 2 0,38 45 32 4 3182653 2 53 60 21,2 6
© 3182609 2 09 45 3,6 4 3182654 2 54 60 21,6 6
k7 3182610 2 1 45 4 4 3182655 2 55 65 22 6
= 3182611 2 1.1 45 4,4 4 3182656 2 56 65 224 6
—_ 3182612 2 1,2 45 4,8 4 3182657 2 57 65 22,8 6
g 3182613 2 1.3 45 52 4 3182658 2 58 65 23,2 6
3 3182614 2 14 45 5,6 4 3182659 2 59 65 23,6 6
8 3182615 2 1.5 45 6 4 3182660 2 6 65 24 6
o 3182616 2 1,6 45 6,4 4 3182680 2 8 80 32 8
[N 3182617 2 1.7 45 6,8 4 3182700 2 10 920 40 10
3182618 2 1.8 45 72 4 3182720 2 12 100 48 12

3182619 2 1.9 45 7,6 4

3182620 2 2 45 8 4

3182621 2 21 45 84 4

3182622 2 2,2 45 838 4

3182623 2 203 45 9,2 4

3182624 2 2,4 45 9,6 4

3182625 2 2,5 45 10 4

3182626 2 2,6 50 10,4 4

3182627 2 2,7 50 10,8 4

3182628 2 2,8 50 11,2 4

3182629 2 2,8 50 11,6 4

3182630 2 3 50 12 6

3182631 2 3,1 50 12,4 6

3182632 2 32 50 12,8 6

3182633 2 33 50 13,2 6

3182634 2 34 50 13,6 6

3182635 2 35 50 14 6

3182636 2 3,6 50 14,4 6

3182637 2 37 50 14,8 6

3182638 2 3,8 50 15,2 6

3182639 2 BiS) 50 15,6 6

3182640 2 4 55) 16 6

3182641 2 41 55 16,4 6

3182642 2 4,2 55) 16,8 6

3182643 2 43 55 17,2 6

3182644 2 4,4 55 17,6 6

3182645 2 4,5 55 18 6

3182646 2 4,6 55 184 6




PARAMETRI DITAGLIO

Fresatura | Frese | Parametri di taglio

WXL-1,5D-DE

Cava
c ~32 HRC 33~41 HRC 42~50 HRC
" FC250 « SS400 - S55C - NAK55 SKT - SKD61 - NAK80 - HPM1 « DH SKT - SKD61 - NAK80 - HPM1 - DH
S F S F N F S F
2 (minT) (mm/min) (min-T) (mm/min) (min-1) (mm/min) (minT) (mm/min)
0,1 50.000 120 40.000 80 40.000 75 40.000 38
0,2 50.000 170 40.000 110 40.000 90 40.000 45
03 50.000 210 40.000 140 40.000 100 40.000 70
04 50.000 230 40.000 150 40.000 110 34.500 75
0,5 50.000 250 38.500 150 31.000 110 27.500 75
0,6 50.000 280 33.500 150 24.500 110 21.000 75
0,7 50.000 310 30.000 150 21.500 110 18.500 75
0,8 50.000 360 27.000 150 19.500 110 17.000 80
0,9 50.000 400 23.500 150 17.000 110 15.000 80
1 50.000 430 22.000 150 15.500 110 13.500 80
1.1 50.000 420 20.000 150 14.000 110 12.500 80
1,2 50.000 420 18.500 150 13.500 110 11.500 80
1.3 47.000 410 17.500 150 12.500 110 11.000 80
14 44.000 410 16.000 150 11.500 110 10.000 80
15 40.000 400 15.500 150 11.000 110 9.900 80
1,6 39.000 400 15.000 150 10.500 110 9.400 80
1,7 36.500 400 14.000 150 9.900 110 8.800 80
1,8 34.500 400 13.500 160 9.400 110 8.500 80
19 32.500 400 12.500 160 8.800 110 7.900 85
2 30.000 380 12.000 160 8.700 110 7.900 90
2,1 29.000 410 11.500 170 8.300 110 7.400 90
2,2 28.000 410 11.000 170 8.200 110 7.200 90
23 27.500 410 11.000 180 8.000 110 7.000 90
24 26.000 430 10.500 180 7.900 110 6.900 90
25 24.500 430 10.500 200 7.600 110 6.600 90
2,6 23.500 470 9.800 200 7.400 125 6.300 90
2,7 23.000 470 9.500 200 7.100 125 6.100 90
28 22.000 470 9.100 210 6.900 125 5.800 95
29 21.500 470 8.800 210 6.700 125 5.700 95
3 21.000 540 8.900 230 6.800 130 5.700 100
3,1 20.000 550 8.700 240 6.700 130 5.600 100
32 19.500 560 8.400 240 6.500 145 5.400 105
33 19.000 560 8.100 250 6.300 145 5.200 105
34 18.000 560 7.900 250 6.100 145 5.100 105
35 18.000 560 7.800 250 6.000 155 5.000 105
3,6 17.500 580 7.600 270 5.900 155 4.900 110
37 16.500 580 7.400 270 5.700 155 4.700 110
38 16.000 590 7.300 280 5.700 155 4.600 110
39 15.500 590 7.100 280 5.500 160 4.500 110
4 15.500 600 7.000 280 5.500 160 4.500 115
4,1 15.500 640 6.900 290 5.400 160 4.400 115
4,2 15.000 640 6.800 290 5.300 160 4.400 115
43 14.000 640 6.700 310 5.200 160 4.300 115 (]
4,4 14.000 670 6.600 320 5.100 170 4.200 125 m
4,5 14.000 670 6.600 320 5.100 170 4.200 125 E
4,6 13.500 700 6.500 330 4.900 170 4.100 125 —
4,7 13.500 700 6.500 350 4.900 170 4.100 125 Q
4,8 13.500 710 6.400 350 4.800 170 4.100 125 =}
4,9 13.500 710 6.300 360 4.700 170 4.000 125 ':-'5'
5 12.500 720 6.200 370 4.600 170 3.900 130 g
51 12.500 720 6.100 370 4.500 170 3.900 130 I.Ih.
52 12.000 720 6.000 370 4.400 170 3.800 130
53 12.000 720 5.900 370 4.400 170 3.800 130
54 11.500 720 5.800 370 4.300 170 3.600 130
55 11.500 720 5.700 370 4.200 170 3.500 130
56 11.500 720 5.600 370 4.100 170 3.500 130
57 11.000 720 5.500 370 4.000 170 3.400 130
58 11.000 710 5.400 370 3.900 170 3.300 130
59 10.500 710 5.300 370 3.800 170 3.300 130
6 10.000 710 5.200 370 3.800 170 3.200 130
D<1 0,1D
Massima o
profondita ap 1<D<3 0,3D =
di taglio {=)]
3<D 0,5D 8
©
1. Usare una macchina e un porta utensile preciso e rigido. =
2. Quando si verificano vibrazioni, ridurre la velocita e I'avanzamento simultaneamente. -
3. Utilizzare dei refrigeranti con un basso coefficiente di emissione di fumo. GE)
o
©
o



PARAMETRI DITAGLIO

Fresatura | Frese | Parametri di taglio

WXL-2D-DE

Cava
. ~32 HRC 33~41 HRC 42~50 HRC
. FC250 - SS400 - S55C - NAK55 SKT - SKD61 - NAK80 - HPM1 - DH SKT - SKD61 - NAK80 - HPM1 - DH
S F S F S F S F
@ (min-") (mm/min) (min") (mm/min) (min") (mm/min) (min") (mm/min)
0,1 50.000 100 32.000 70 32.000 60 32.000 30
0,2 50.000 140 32.000 90 32.000 75 32.000 35
03 50.000 170 32.000 110 32.000 80 32.000 55
0,4 50.000 190 32.000 120 32.000 90 27.500 60
0,5 50.000 200 31.000 120 25.000 90 22.000 60
0,6 50.000 230 27.000 120 19.500 90 17.000 60
0,7 50.000 250 24.000 120 17.000 90 15.000 60
0,8 50.000 290 21.500 120 15.500 90 13.500 65
0,9 49.000 320 19.000 120 13.500 920 12.000 65
1 47.500 350 17.500 120 12.500 90 11.000 65
il 43.000 340 16.000 120 11.500 920 9.900 65
1.2 40.500 340 15.000 120 10.500 90 9.300 65
1,3 38.000 330 14.000 120 9.900 90 8.700 65
14 35.000 330 13.000 120 9.200 920 8.100 65
1.5 32.000 320 12.500 120 8.900 90 7.900 65
1,6 31.000 320 12.000 120 8.500 90 7.500 65
1.7 29.000 320 11.000 120 7.900 920 7.000 65
1,8 28.000 320 10.500 130 7.500 90 6.800 68
19 26.000 320 10.000 130 7.100 90 6.300 68
2 24.000 310 9.700 130 7.000 90 6.300 70
2,1 23.000 330 9.300 140 6.600 90 5.900 70
2,2 22.500 330 9.000 140 6.500 90 5.700 70
23 22.000 330 8.800 150 6.400 90 5.600 70
24 20.500 350 8.600 150 6.300 90 5.500 70
25 20.000 350 8.200 160 6.100 90 5.300 70
2,6 19.000 380 7.900 160 5.900 100 5.000 70
2,7 18.000 380 7.600 160 5.700 100 4.900 70
2,8 17.500 380 7.300 170 5.500 100 4.700 75
2,9 17.000 380 7.100 170 5.300 100 4.500 75
3 16.000 400 6.900 170 5.300 100 4.400 75
3,1 15.500 410 6.700 180 5.100 100 4.300 75
32 15.000 420 6.500 180 5.000 110 4.200 80
33 14.500 420 6.300 190 4.800 110 4.000 80
34 14.000 420 6.100 190 4.600 110 3.900 80
35 14.000 420 6.000 190 4.600 120 3.800 80
3,6 13.500 430 5.900 200 4.500 120 3.700 85
37 12.500 430 5.700 200 4.400 120 3.600 85
38 12.500 440 5.600 210 4.400 120 3.600 85
39 12.000 440 5.500 210 4.200 125 3.500 85
4 12.000 450 5.400 210 4.200 125 3.500 90
41 11.500 480 5.300 220 4.100 125 3.400 90
4,2 11.500 480 5.300 220 4.100 125 3.300 90
43 11.000 480 5.200 230 4.000 125 3.300 90
8 4,4 11.000 500 5.100 240 3.900 130 3.200 95
[} 4,5 10.500 500 5.100 240 3.900 130 3.200 95
u‘: 4,6 10.500 520 5.000 250 3.800 130 3.200 95
-_ 4,7 10.500 520 5.000 260 3.800 130 3.100 95
E 4,8 10.500 530 4.900 260 3.700 130 3.100 95
3 4,9 10.000 530 4.900 270 3.600 130 3.100 95
g 5 9.500 540 4.800 270 3.500 130 3.000 100
1] 51 9.500 540 4.700 270 3.500 130 3.000 100
I 52 9.300 540 4.600 270 3.400 130 2.900 100
52 9.200 540 4.600 270 3.400 130 2.900 100
54 9.000 540 4.500 270 3.300 130 2.800 100
55 8.800 540 4.400 270 3.200 130 2.700 100
56 8.700 540 4.300 270 3.100 130 2.600 100
57 8.500 540 4.200 270 3.100 130 2.600 100
58 8.400 530 4.200 270 3.000 130 2.600 100
59 8.200 530 4.100 270 2.900 130 2.500 100
6 7.900 530 4.000 270 2.900 130 2.500 100
6,5 7.500 530 3.700 270 2.700 130 2.300 100
7 6.900 530 3.400 270 2.500 130 2.100 100
75 6.400 530 3.200 270 2.300 130 2.000 100
,9 8 5.900 520 3.000 260 2.200 125 1.900 100
a 85 5.600 520 2.800 260 2.000 125 1.700 100
E 9 5.300 510 2.600 260 1.900 125 1.500 100
o= 9,5 5.100 510 2.500 260 1.800 125 1.400 95
— 10 4.700 500 2.400 250 1.700 125 1.500 95
b 1 4.400 500 2.200 250 1.600 125 1.100 95
] 12 4.000 510 2.000 250 1.400 125 1.200 95
g 16 3.000 400 1.500 200 1.100 115 800 80
= 18 2.700 360 1.300 180 900 100 700 70
g 20 2400 300 1.200 150 800 90 600 60
D<1 0,1D
Massima
profondita ap 1<D<3 0,3D
di taglio
3<D 0,5D
1. Usare una macchina e un porta utensile preciso e rigido.
2. Quando si verificano vibrazioni, ridurre la velocita e I'avanzamento simultaneamente.
3. Utilizzare dei refrigeranti con un basso coefficiente di emissione di fumo.




PARAMETRI DITAGLIO

Fresatura | Frese | Parametri di taglio

WXL-3D-DE

Cava
c ~32 HRC 33~41 HRC 42~50 HRC
" FC250 - SS400 - S55C - NAK55 SKT - SKD61 - NAK80 - HPM1 - DH SKT - SKD61 - NAK80 - HPM1 - DH
S F S F S F S F
@ (min-") (mm/min) (min") (mm/min) (min") (mm/min) (min") (mm/min)
0,1 50.000 100 32.000 70 32.000 60 32.000 30
0,2 50.000 140 32.000 90 32.000 75 32.000 35
03 50.000 170 32.000 110 32.000 80 32.000 55
0,4 50.000 190 32.000 120 32.000 90 27.500 60
0,5 50.000 200 31.000 120 25.000 90 22.000 60
0,6 50.000 230 27.000 120 19.500 90 17.000 60
0,7 50.000 250 24.000 120 17.000 90 15.000 60
0,8 50.000 290 21.500 120 15.500 90 13.500 65
0,9 49.000 320 19.000 120 13.500 920 12.000 65
1 47.500 350 17.500 120 12.500 90 11.000 65
il 43.000 340 16.000 120 11.500 920 9.900 65
1.2 40.500 340 15.000 120 10.500 90 9.300 65
1,3 38.000 330 14.000 120 9.900 90 8.700 65
14 35.000 330 13.000 120 9.200 920 8.100 65
1.5 32.000 320 12.500 120 8.900 90 7.900 65
1,6 31.000 320 12.000 120 8.500 90 7.500 65
1.7 29.000 320 11.000 120 7.900 920 7.000 65
1,8 28.000 320 10.500 130 7.500 90 6.800 68
19 26.000 320 10.000 130 7.100 90 6.300 68
2 24.000 310 9.700 130 7.000 90 6.300 70
2,1 23.000 330 9.300 140 6.600 90 5.900 70
2,2 22.500 330 9.000 140 6.500 90 5.700 70
23 22.000 330 8.800 150 6.400 90 5.600 70
24 20.500 350 8.600 150 6.300 90 5.500 70
25 20.000 350 8.200 160 6.100 90 5.300 70
2,6 19.000 380 7.900 160 5.900 100 5.000 70
2,7 18.000 380 7.600 160 5.700 100 4.900 70
2,8 17.500 380 7.300 170 5.500 100 4.700 75
2,9 17.000 380 7.100 170 5.300 100 4.500 75
3 16.000 400 6.900 170 5.300 100 4.400 75
3,1 15.500 410 6.700 180 5.100 100 4.300 75
32 15.000 420 6.500 180 5.000 110 4.200 80
33 14.500 420 6.300 190 4.800 110 4.000 80
34 14.000 420 6.100 190 4.600 110 3.900 80
35 14.000 420 6.000 190 4.600 120 3.800 80
3,6 13.500 430 5.900 200 4.500 120 3.700 85
37 12.500 430 5.700 200 4.400 120 3.600 85
38 12.500 440 5.600 210 4.400 120 3.600 85
39 12.000 440 5.500 210 4.200 125 3.500 85
4 12.000 450 5.400 210 4.200 125 3.500 90
41 11.500 480 5.300 220 4.100 125 3.400 90
4,2 11.500 480 5.300 220 4.100 125 3.300 90
43 11.000 480 5.200 230 4.000 125 3.300 90
4,4 11.000 500 5.100 240 3.900 130 3.200 95 g
4,5 10.500 500 5.100 240 3.900 130 3.200 95 a
4,6 10.500 520 5.000 250 3.800 130 3.200 95 |r
4,7 10.500 520 5.000 260 3.800 130 3.100 95 -_
4,8 10.500 530 4.900 260 3.700 130 3.100 95 Q
4,9 10.000 530 4.900 270 3.600 130 3.100 95 E
5 9.500 540 4.800 270 3.500 130 3.000 100 ©
51 9.500 540 4.700 270 3.500 130 3.000 100 g
52 9.300 540 4.600 270 3.400 130 2.900 100 uh_
52 9.200 540 4.600 270 3.400 130 2.900 100
54 9.000 540 4.500 270 3.300 130 2.800 100
55 8.800 540 4.400 270 3.200 130 2.700 100
56 8.700 540 4.300 270 3.100 130 2.600 100
57 8.500 540 4.200 270 3.100 130 2.600 100
58 8.400 530 4.200 270 3.000 130 2.600 100
59 8.200 530 4.100 270 2.900 130 2.500 100
6 7.900 530 4.000 270 2.900 130 2.500 100
6,5 7.500 530 3.700 270 2.700 130 2.300 100
7 6.900 530 3.400 270 2.500 130 2.100 100
75 6.400 530 3.200 270 2.300 130 2.000 100
8 5.900 520 3.000 260 2.200 125 1.900 100 9
85 5.600 520 2.800 260 2.000 125 1.700 100 a
9 5.300 510 2.600 260 1.900 125 1.500 100 B
9,5 5.100 510 2.500 260 1.800 125 1.400 95 o=
10 4.700 500 2.400 250 1.700 125 1.500 95 -2
1 4.400 500 2.200 250 1.600 125 1.100 95 ,.‘_',
12 4.000 510 2.000 250 1.400 125 1.200 95 [
16 3.000 400 1.500 200 1.100 115 800 80 E
18 2.700 360 1.300 180 900 100 700 70 E
20 2400 300 1.200 150 800 90 600 60 &
D<1 0,1D
Massima
profondita ap 1<D<3 0,3D
di taglio
3<D 0,5D
1. Usare una macchina e un porta utensile preciso e rigido.
2. Quando si verificano vibrazioni, ridurre la velocita e I'avanzamento simultaneamente.
3. Utilizzare dei refrigeranti con un basso coefficiente di emissione di fumo.




PARAMETRI DITAGLIO

Fresatura | Frese | Parametri di taglio

WXL-4D-DE

Contornatura
N c ~32HRC 33~41 HRC 42~50 HRC
u
FC250 « SS400 - S55C - NAK55 SKT - SKD61 - NAK80 - HPM1 « DH SKT - SKD61 - NAK80 - HPM1 - DH
S F S F N F S F
@ (min") (mm/min) (minT) (mm/min) (min1) (mm/min) (min-") (mm/min)
0,2 32.000 90 22.500 30 19.000 30 — —
0,3 32.000 110 22.500 40 19.000 35 — —
04 25.000 110 16.000 45 14.500 35 — —
0,5 20.000 120 13.000 45 13.000 40 — —
0,6 16.000 120 11.000 45 10.000 40 — —
0,7 16.000 120 9.400 45 6.800 40 — —
08 12.000 120 8.400 45 6.000 40 — —
09 12.000 120 7.500 45 5.400 40 — —
1 9.800 120 5.700 45 5.400 40 — —
11 9.500 140 5.200 45 5.000 40 — —
1.2 8.600 130 4.800 45 4.500 40 — —
13 8.100 130 4.500 45 4.200 40 — —
14 7.500 130 4.200 45 3.900 40 — —
1.5 7.000 130 3.900 45 3.600 40 — —
1,6 6.400 120 3.700 45 3.500 40 — —
1.7 6.200 120 3.600 45 3.400 40 — —
18 5.800 120 3.300 45 3.100 40 — —
1,9 5.500 120 3.200 45 3.000 40 — —
2 5.200 120 3.000 45 2.800 40 — —
2,1 4.800 120 2.900 45 2.800 40 — —
22 4.600 130 2.700 50 2.600 40 — —
23 4.500 130 2.700 50 2.600 40 — —
24 4.400 130 2.600 55 2.500 40 — —
25 4.100 140 2.500 55 2.500 40 — —
26 3.900 140 2.400 55 2.400 40 — —
2,7 3.700 150 2.300 55 2.300 45 — —
28 3.600 150 2.200 55 2.200 45 = =
29 3.500 150 2.100 60 2.100 45 = =
3 3.400 150 2.100 60 2.100 50 1.900 30
Bl 3.200 160 2.000 60 2.000 50 1.800 30
B2 3.000 160 2.000 65 2.000 50 1.800 30
33 2.900 160 1.900 65 1.900 55 1.700 30
34 2.800 160 1.800 70 1.800 55 1.700 30
3,5 2.800 160 1.800 70 1.800 55 1.600 30
3,6 2.700 160 1.800 70 1.800 60 1.600 30
37 2.700 170 1.700 70 1.700 60 1.500 35
38 2.500 170 1.700 70 1.700 60 1.500 35
39 2.400 170 1.600 75 1.600 60 1.500 35
4 2.400 170 1.600 75 1.600 65 1.400 35
4,1 2.400 180 1.600 75 1.600 65 1.400 35
4,2 2300 190 1.600 80 1.600 65 1.400 35
43 2.300 190 1.500 80 1.500 65 1.400 35
)] 4,4 2.100 190 1.500 80 1.500 65 1.400 35
3 4,5 2.100 200 1.500 85 1.500 65 1.300 40
I.I‘: 4,6 2.100 200 1.500 85 1.500 65 1.300 40
—_ 4,7 2.100 200 1.500 90 1.500 65 1.300 40
E 4.8 2.100 200 1.500 90 1.500 65 1.300 40
=] 49 2.000 210 1.400 90 1.400 65 1.300 40
Tu' 5 2.000 210 1.400 95 1.400 65 1.300 40
a 51 1.900 210 1.400 95 1.400 65 1.200 40
I.t 52 1.900 210 1.400 95 1.400 65 1.200 40
53 1.800 210 1.300 95 1.300 65 1.200 40
54 1.800 210 1.300 95 1.300 65 1.200 40
55 1.800 210 1.300 95 1.300 65 1.100 40
56 1.700 210 1.300 95 1.300 65 1.100 40
57 1.700 210 1.300 95 1.300 65 1.100 40
58 1.700 210 1.200 95 1.200 65 1.100 40
59 1.600 210 1.200 95 1.200 65 1.000 40
6 1.600 210 1.200 95 1.200 65 1.000 40
8 1.100 200 900 95 900 65 800 40
10 900 200 700 90 700 65 630 40
° 12 800 200 600 90 600 65 525 40
= *
8
— ae D<0,3 0,015D
Massima ap
= profondita D>1 0,05D D0,3-1,0 0,03D ap=4D
- di taglio X -z
SE’ D<1 01D 22 e D1,0-3,0 0,05D
g ap=4D D>3,0 0,1D
©
o
1. Usare una macchina e un porta utensile preciso e rigido.
2. Quando si verificano vibrazioni, ridurre la velocita e 'avanzamento simultaneamente.
3. Utilizzare dei refrigeranti con un basso coefficiente di emissione di fumo.
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