CUTTING CONDITIONS

Drilling | Solid | Cutting conditions

ADO-30D

N Mild Steel - Carbon Steel Alloys Steel
Low Carbon Steel
SCM « SCr « SNCM
55400 - S10C S I 16~28HRC
~150HB ~500 N/mm? ~210HB ~710 N/mm 710~900 N/mm?
Vc 60 ~ 125 m/min 60 ~ 125 m/min 60 ~ 125 m/min
2 S F S F S F
(min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.)
2 11.000 0,04 ~0,08 11.000 0,04~ 0,08 11.000 0,04 ~0,08
3 7.500 0,06 ~ 0,12 7.500 0,06 ~0,12 7.500 0,06 ~0,12
4 6.400 0,08~0,16 6.400 0,08~0,16 6.400 0,08~0,16
5 5.800 0,10~0,20 5.800 0,10~0,20 5.800 0,10~ 0,20
6 4.800 0,12~0,24 4.800 0,12~ 0,24 4.800 0,12~0,24
8 3.600 0,16~ 0,28 3.600 0,16 ~0,28 3.600 0,16~ 0,28
10 2.900 0,20 ~0,35 2.900 0,20~0,35 2.900 0,20 ~0,35
12 2.400 0,24~0,42 2.400 0,24~0,42 2.400 0,24~0,42

Cast Iron
FC250
~350 N/mm?

60 ~ 125 m/min

S F
(min™) (mm/rev.)
11.000 0,04 ~0,08
7.500 0,06 ~0,12
6.400 0,08 ~0,16
5.800 0,10~0,20
4.800 0,12~0,24
3.600 0,16 ~0,28
2.900 0,20~0,35
2.400 0,24 ~042

Ductile Cast Iron

FCD450 - FCD600
400~600 N/mm?

50 ~ 80 m/min

S F
(min™) (mm/rev.)
11.000 0,04 ~ 0,08
7.500 0,06 ~0,12
5.600 0,08 ~0,16
4.500 0,10~0,20
3.800 0,12~ 0,24
2.800 0,16 ~0,28
2.300 0,20 ~0,35
1.900 0,24 ~042

Stainless Steel

SUS400
400 ~ 800 N/mm?
40 ~ 80 m/min
S F
(min™) (mm/rev.)
8.000 0,04 ~ 0,08
5.300 0,06 ~0,12
5.000 0,08 ~0,16
4.500 0,10~0,20
3.800 0,12~ 0,24
2.800 0,16 ~0,28
2.300 0,20~ 0,35
1.900 0,24 ~0,42




